M4 BOHLER
ISsODISC

ACIERS A OUTILS POUR TRAVAIL A
CHAUD

Variantes de produits disponibles

| Produit long | | Piece forgée

Description du produit

Outils d'usinage a chaud fortement sollicités, principalement destinés au traitement des alliages légers, tels que les mandrins de presse,
les chasse-pistons et les logements de lingot pour les presses & profiler les tuyaux métalliques et les extrudeuses, les outils de forgeage par
extrusion, les outils pour la production de corps creux, les outils pour la production de vis, écrous, rivets et boulons. Outils de moulage
sous pression, matrices pour mouleuse sous pression, inserts de matrice, lames de cisaillage & chaud, moules en plastique.

Procédé d'élaboration

| Airmelted |

Propriétés

> Ténacité et ductilité : bien

> Résistance & l'usure : élevé

> Usinabilité : trés élevé

> Dureté & chaud (dureté rouge) : élevé

> Polissabilité : bien

> Conductivité thermique : bien

> Micro-propreté : bien

Applications

> Extrusion > Forge > Composants pour la mécanique générale
> Fonderie en moulage gravité / Fonderie basse > Fonderie sous pression -

pression HPDC > Matricage a chaud

> Mécanique générale /

> Presse & forger horizontale (Hatebur) machines-outils

Données techniques

Désignation normalisée Normes
1.2367 | SEL 4957 | ENISO
X38CrMoV5-3 | EN
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BOHLER W303

CHAUD
ISsODIsSsC
Composition chimique
C Si Mn Cr Mo v
0,38 0,40 0,40 5,00 2,80 0,55

Comparaison des caractéristiques

Résistance a haute
température

Ténacité a haute température

Résistance a l'usure a haute

température

BOHLER W303

ISO0DISC
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Condition de livraison

Recuit

Dureté (HB)

‘ max. 229

Hardened and Tempered

Dureté (HRC)

‘ 30 jusqu'a 44
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Traitement thermique

ACIERS A OUTILS POUR TRAVAIL A
CHAUD

ISO0DISC’

Recuit

Température

750 jusqu'a 800
°C

Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to
approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

Recuit de détente

Température

600 jusqu'a 670
°C

For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on
tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Trempe et revenu

Température

1030 jusqu'a
1080 °C

Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; Quenching: QOil, salt bath (500
- 550°C [932-1022°F]), air, vacuum; After hardening, tempering to the desired working
hardness (see tempering chart).

Heat treatment sequence

Temperatur / Temperature

Ofenabkihlung
Cooling i fumace
Spannungs-

armgliihen
Stress relief

Harten / Hardening

2. Vorwarmstufe
2™ preheat stage
Luftabkilhiung
1. Vorwarmstufe
1% preheat stage

2. Anlassen
auf Arbetshérte
2" tempering
working hardness

3. Anlassen
zum Entspannen
3" tempering
1. Anlassen for stress relief
1% tempering

Zeit/ Time Reinigen Harteprifen Harterteprifen
Cleaning Hardness test Hardness test
Continuous cooling CCT curves
OF °( e e .
2192 1200 Austenitising temperature: 1922°F (1050°C)
2 100 l , | I | H l I l Holding time: 15 minutes
T = — Acc (2K/min) )
1832 1000 \ ii Tl_i I 689 - 187 Vickers hardness
N N N N X 1...80 phase percentages
1652 e " = = = :c::%'.:_:;.‘;_: 0.34...24.8 cooling parameter, i.e. duration of cooling
42 T 800 X \ otk T from 1472 - 932°F (800-500°C) in s x 1072
- é - \ \ 2 -~ 41...32,9°F/min (5...0.5 K/min) cooling rate in °F/min
! k3 o, \ \ 80 (K/min) in the 1472 - 932°F (800-500°C) range
m e \ Pk
W = 5w 0,34 29 \ad \ 4,!_\; /min 0.5K/min
g \
752 £ 400
k2 DAl B\
572 300 )
1170\ [\/3 \
392 200 \ \ N |
212 100 ﬁ__ ﬁ% 5 |301 [187
2 0 N \ _“
101 100 101 102 108 10¢ 108 108
Sekunden / Seconds [ S Y

Minuten / Minutes T2 4 & 1624

Zeit/ Time

Stunden/Hours 1 2 5 10
Tage / Days
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crAUD DISC’
Quantitative phase diagram
Abkuhlungsparameter A / Cooli ter A .
gsp / Cooling parameter A... Austenite
104 02 102 0-! 0° 0! 102 100 0 B... Bainite
0 | res F... Ferrit
RA | -\_85 ... Ferrite
% T NS P 800+ K... Carbide
0 HV10 M ~. A1 M... Martensite
g N Fso P... Perlite
g 2 f N 400440 RA... Retained austenite
g b F
g e L1 - = - - - - Oil cooling
2 5o o4 -« - Air cooling
£ M 8| ||| /]F
2 gl 1... Edge or face
£ 2z 2...Core
2 / 3... Jominy test: distance from end
& 2
b %
0
315 5% ' 0 40 80 > 0
1N L2l I,.
[T sl 24T L Lo £
Wasser oljoiL ¥ -2 £12 £
Water 7 0 2 E
i S 5
/ A g2
D 5.9
I 101 [a)a)
102 0 700 107 02 03 0° 10°
Kihlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C (1472 - 932°F) in seconds

Tempering chart

Harte in HRC / Hardness, HRC

55_
50]
45 \\
40 \\
35
20 300 400 500 600 700°C
68 572 752 932 1112 1292°F

Anlasstemperatur / Tempering temperature
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Hardening temperature: 1050°C (1922°F)
Specimen size: square 50 mm
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Hot strength chart

FEEDISC(@
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Priiftemperatur / Tested

68

Propriétés physiques

600
1112

40

20
0

700°C

1292°F

heat treated 1600 N/mm?
------ heat treated 1200 N/mm?
1... Tensile strength N/mm?
2...0.2% proof stress N/mm?

3... Reduction of area %

Température (°C)

20

Densité (kg/dm?®)

7,85

Conductivité thermique (W/(m.K))

Chaleur spécifique (kd/kg K)

0,46

0,5

Module d'élasticité (10°N/mm?)

215

Dilatation thermique

Température (°C)

100

200

300 400 500 600 700

Dilatation thermique (1076 m/(m.K))

11,5

12

12,2 12,5 12,9 13 13,2

Les informations contenues dans ce prospectus ne sont fournies qu'd titre d'information générale. Ces données ne sont contraignantes
que si elles sont expressément stipulées comme condition dans un contrat conclu avec nous.Les données de mesure sont des valeurs de
laboratoire et peuvent différer des analyses pratiques. Aucune substance nocive pour la santé ou la couche d'ozone n'est utilisée dans la

fabrication de nos produits.
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T. +43/50304/20-0
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